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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T5358—1998《内六角花形螺钉旋具》,与GB/T5358—1998相比,除结构调整和

编辑性改动外,主要技术变化如下:
———增加了产品分类(见4.1);
———更改了产品标记(见4.2,1998年版的3.3);
———增加了材料的要求及试验方法(见5.1、6.1);
———增加了工作端部槽号为T5及相关尺寸(见5.2,1998年版的3.2);
———增加了工作端部倒角的要求(见5.2.3);
———增加了工作端部外形的要求及试验方法(见5.4、6.4);
———更改了硬度(见5.5,1998年版的4.1);
———更改了扭矩(见5.6,1998年版的4.2);
———更改了磁性试验用钢球直径(见6.8,1998年版的4.3);
———更改了检验规则(见第7章,1998年版的第6章);
———更改了标志、包装、运输与贮存(见第8章,1998年版的第7章);
———更改了花形尺寸检验用专用量规(见附录A,1998年版的附录A);
———增加了扭矩试验块(见附录B);
———删除了六角花形试孔(见1998年版的附录B)。
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